B PTFE

\ m
Fibra blanda de PTFE impregnada previamente con teflén, en
trenzado intertrenzado para la mayoria de los servicios quimicos,
excepcién de metales alcanlinos derretidos, flouor a altas

temperaturas compuestos de halégenos complejos asi como en
\ ) servicios abrasivos.
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Filamento de GFO (filamento de PTFE expandido y particulas de
grafito en capsulas con lubricantes resistentes a altas temperaturas),
trenzado intertrenzado. Para la mayoria de los servicios quimicos. No
es recomendable su uso donde puede haber contaminaciéon de

colores.
TEMPERATURA 260 °C a 285 °C Wl 1/4 |5/16| 3/8 | 7716 % | 9/16| 5/8 [11/16| 3/4 | 7/8 | 1
P.H. 1-14 M/Kg
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B Fibras Aramidicas
h KEVLAR 1000 M

Fibra aramidica de Kevlar, impregnada con teflon en trenzado
intertrenzado.Para aguas negras, liquidos congelantes, quimicos
benévolos, productos del petréleo y condiciones hidraulicas

abrasivas.
y Unempaque especialmente disefiado paralaindustria papelera.
N
TEMPERATURA 260°C
o H. 3-11 Wi 174 | 5716 3/8 | 7/16| % | 9/16| 5/8 |11/16] 3/4 | 7/8 | 1
VELOCIDAD  12M/S M /K9 18.75(13.30| 7.66 | 6.38 | 4.52| 3.76 | 2.96 | 2.63 | 2.05 | 1.55 | 0.94
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* Teflon y Kevlar son marcas registradas de Dupont.
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